Правила заполнения ТД на сварку

Задание 2

Ответить писменно на вопросы:

Виды карт в машиностроении?

Виды карт в строительстве?

Когда используется маршрутно-операционное описание процесса?

Что должна содержать технологическая карта сварки по ГОСТ Р 70465-2022?

Понятия в машиностроении:

Маршрутная карта (МК) в Единой системе технологической документации (ЕСТД) — это документ, содержащий описание технологического процесса изготовления изделия. В нём указываются контроль и перемещение по всем операциям в технологической последовательности, а также данные об оборудовании, технологической оснастке, материальных нормативах и трудовых затратах.

Операционная карта (ОК) в Единой системе технологической документации (ЕСТД) — это документ, содержащий полное описание технологической операции с указанием переходов, режимов обработки, данных об инструментах, приспособлениях и другой технологической оснастке.

Маршрутное исполнение в ЕСТД — это сокращённое описание всех технологических операций в маршрутной карте в последовательности их выполнения без указания переходов и технологических режимов

Иногда используют маршрутно-операционное описание, когда наиболее простые операции представляются в маршрутном описании, а сложные — в операционном.  Например, для основной части процесса, связанной с подготовкой комплектующих составных частей под сварку, принято маршрутное описание, а для операций, непосредственно связанных со сваркой, — операционное.

Выбор степени детализации определяет разработчик документации с учётом стадии разработки, типа производства и сложности выпускаемых изделий.

Понятия в строительстве:

Технологическая карта в строительстве — это документ, который содержит описание технологии выполнения строительно-монтажных работ, а также информацию о необходимых материалах, оборудовании и инструментах.

Технологическая карта на сварку по МДС 12-29.2006 — это подробная инструкция, содержащая сведения обо всех этапах сварочного процесса: 

область применения;

общие положения;

организация и технология выполнения работ;

требования к качеству работ;

потребность в материально-технических ресурсах;

техника безопасности и охрана труда;

технико-экономические показатели.

Этот перечень не является строго обязательным. В зависимости от специфики конкретного процесса разделов в карте может быть меньше или больше.

По ГОСТ Р 70465-2022 Технологическая документация по сварке может быть представлена в виде ППСР, технологических инструкций по сварке, технологических карт сварки и содержит:

требования к выполнению технологических сварочных и контрольных операций;

требования к оборудованию для сборки, сварки, термической обработки и контроля сварных соединений;

требования к вспомогательным материалам, инструментам и приспособлениям;

требования к квалификации и допуску к работе сварщиков и специалистов сварочного производства;

требования к основным и сварочным материалам, сварочному оборудованию и технологии сварки;

требования к предварительному и сопутствующему подогреву и/или термообработке (при необходимости);

методы и объем контроля и виды испытаний;

нормы оценки качества;

требования к маркировке поставляемых металлических конструкций и сварных соединений;

требования охраны труда.

Виды технологических карт  в строительстве:

Типовые технологические карты (ТТК). Разрабатываются на основе типовых проектов и не привязаны к конкретному объекту строительства. Они содержат общие рекомендации по технологии выполнения работ, которые могут быть применены на различных объектах .

Рабочие технологические карты (РТК). Разрабатываются на основе ТТК и проектной документации для конкретного объекта строительства . Они содержат более подробную информацию о технологии выполнения работ, учитывающую особенности объекта и местных условий.

Укрупнённые технологические карты (УТК) . Разрабатываются для выполнения комплекса строительных работ . Они содержат информацию о технологии выполнения работ, а также о трудоёмкости и стоимости работ

